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NOTAS: PLANILLA DE ELEMENTOS
A @/ K|l 8 ranuras de ventilacion —— NORMAS O PRESION DE
de 31 x 170. 1-TODAS LAS DIMENSIONES Y NIVELES, ESTAN EXPRESADAS EN mm. SALVO INDICACION EN CONTRARIO.— TRARAIDINEXIMANS
N /ﬂma i 2-MEMORIA DE CALCULO Y DATA BOOK EN EMG-CON-G—Gl—1402—1021 /A POS. | CANT. DESCRIPCION DIAMETRO (mm) MATERIAL TEPERATURAANIE, FABRICANTE
450 B Bar. M.
e REFERENCIAS:
= 1 1 |CHAPA (PLATE) 12.7 x 1875 x 1500 SA-516- Gr.70 CALIDAD COMERCIAL
_ 2 2 |CABEZAL (HEAD)SE 21 Di=584 ESP MIN=12.1 SA-516- Gr TO/ASTMA234 ESPESOR ESTANDAR CINTOLO
] EPS-110 LISTADO DE MATERIALES
s wﬂ \ 45° 3 2 |BRIDA(FLANGE)CL 300 NPS 6 SORF 152.4 SA-105 S 300 FUTURA
o @»@ 4 1 BRIDA(FLANGE)CL.600 NPS 2 WNRF SHC.80 50.8 SA-105 S 600 FUTURA
1~ e 5 1 |BRIDA(FLANGE)CL.300 NPS 2 WNRF SHC.80 50.8 SA-105 S 300 FUTURA
6 1 |BRIDACIEGA (BLIND FLANGE) CL.300 NPS 2 RF 50.8 SA-105 S 300 FUTURA
EPS-110 . .
45° //l 2 >@Em8m de Qﬂmso_m @ B 7 1 |CANO (PIPE)NPS 6 SCH.40 L=1620 152.4 SA-106-CrB SCH 40 ACINDAR
B 4 O ubicados a 180" @ 6 mm NPS 2 9 1 |GANO (PIPE)NPS 2 SCH.80 L=130 50.8 SA-106-GrB SCH 80 AGCINDAR
2 — 2 11 2 |CHAPA(PLATE)S.5x541x 150 SA-36 CALIDAD COMERCIAL
38 350 200 38 12 4 |CHAPA (PLATE) 6.4 X549 x 150 SA-36 CALIDAD COMERCIAL
@ 13 2 |CHAPA(PLATE) 6.4 X 541x 549 SA-36 CALIDAD COMERCIAL
_mw e \JO\@ > 14 1 |CHAPA(PLATE) 6.4 x 200 x 200 SA-36 CALIDAD COMERCIAL
| = 15 2 |CHAPA (PLATE) 6.4 X 69 x 200 SA-36 CALIDAD COMERCIAL
_ . _ _ 16 1 |CHAPA (PLATE)ESP.. 12.7 De. 635 xDi.. 610 SA-516- Gr.70 CALIDAD COMERCIAL
/ C\
. © _ _ i 17 2 |CHAPA(PLATE) 9.5 x 90 x60 SA-36 CALIDAD COMERCIAL
- 53 = ) @é o T _ ] 18 2 |CHAPA (PLATE) 9.5 x 90 x40 SA-36 CALIDAD COMERCIAL
S g | | N L - 19 2 |MEDIACUPLACL 3000 NPS 2 SW 508 SA-105 S 3000 FORJAATLAS
r||||.rI|AHV — — 20 1 |CODO (ELBOW) 90° NPS 2 50.8 ASTMA234 ESPESOR STANDAR CINTOLO
C Ver Detalle = / e - @ s 00000000 (]J _ 21 12 |ESPARRAGO C/DOS TUERCAS (STUD BOLT) L=140 19.1 ASTMA193 B7-194 2H ASTMA193 B7-194 2H
S = ! - - ! /@ 0 22 16 |ESPARRAGO C/DOS TUERCAS (STUD BOLT) L=95.25 15.8 ASTMA193 B7-194 2H ASTMA193 B7-194 2H
A4 o E=====d / 0 23 2 |JUNTAPL. (PL. GASKET) NPS 6 CL.300 ESP.- 2mm 1524 SIN ASBESTOS (NO CAF) 5300 ARANTUB
\\ ” Costura Longitudinal ! ! @ 24 4 |[JUNTAPL. (PL. GASKET) NPS 2 CL.300 ESP.: 2mm 50.8 SIN ASBESTOS (NO CAF) S 300 ARANTUB
Deflector [y , \ Deflector  / 25 1 |VALVULAESFERICA 1/4VNPS 2 CL.300 50.8 ASTMA- 216 WCB 5300 WORCESTER
— i | 26 1 |CHAPA(PLATE) BWG 16 De.. 215 xDi.; 110 IRAM 507 - AZ CALIDAD COMERCIAL
90" |} 270" \ ! 2 ! / 27 1 |CANG (PIPE) NPS 8 SCH.40 L=187 2032 SA-106-Gr.B SCH 40 ACINDAR
- - - - - —- - - - - - - " - - - - - - - - -— 28 2 |CHAPA(PLATE) 6.4 x 25 x50 SA-36 CALIDAD COMERCIAL
\ DETALLE W1 _ S ! \ 51 <EPS-110 29 2 |CHAPA (PLATE) 6.4 X 40 x50 AISI316 CASUCCI
Cabezal Semieliptico 2:1 DETALLE W1 30 1 |CHAPA(PLATE) BWG 16 x 147 x452 IRAM 507 - AZ CALIDAD COMERCIAL
D Esp. Min.=12,1 mm / - | \ 31 1 |CHAPA (PLATE) BWG 16 De.. 150 xDi.; 110 IRAM 507 - AZ CALIDAD COMERCIAL
despues de Conformado __ \ 32 4 |BULON DE ANCLAJE TIPO "J" W 3/4"x 300 IRAM 503 F 24 CALIDAD COMERCIAL
i _ 33 4 | TUERCACAB, HEX W3/4" ASTM 563 Gr. C CALIDAD COMERCIAL
I AN A | 34 4 |ARANDELAPLANAD.: 3/4" ESP. (THK) = 2 ASTM F438 CALIDAD COMERCIAL
I ! = 35 1 |TUERCAMARIPOSA SA-516- Gr.70 CALIDAD COMERCIAL
~ __ @ iR @ ~ 36 1 |CHAPA (PLATE)ESP.: 6.4 De.. 219 xDi.. 170 SA-516- Gr.70 CALIDAD COMERCIAL
— m - __ | _/@ 37 2 TEJIDO METALICO 25 MALLAS xcm?2 -—- AC. INOX. CASUCCI
a _ | |
2 I =1
Ver Detalle Placa ! = :m-‘n |/K\ LISTADO DE CONEXIONES (NOZZLES LIST,
I — MARCA|CANT| NPS | ESP. |cLase| TiPO | PROY. SERVICIO son.f t | p
S 150 __ m m.\ /@ MARK | QTY. | NPS |SCHED|CLASS| TYPE | PROU. SERVICE WELD.
| - -
I
E w | i . N A 1 2 80 600 WNRF 245 _\,H>_V_M%ﬂ>o> W3—Wa 5 B
561 B 1 2 80 300 WNRF 242 w&.w_.m%ﬂ W3—W4 7 _
350 800 350 ¢ _ 6 407|300 SORE {200 FHERTED wo-ws| 10 | 11
CORTE A=A CUNA FlA CUNA MOVIL CORTE B-B —
a RIE A 1580 R IE DATOS DE DISENO Y FABRICACION
a CODIGO DE DISERO:  ASME SEC. VIl DIV. 1
(9X6)5) ELEVACION OPERACION (MAX): OPERACION: 115 °C
< \WPs 2/ ELEVALIVIN PRESION — TEMPERATURA — -
@@@@ Fsc. 1:10 DISERIO: 4900 Kpag DISERO: -10 / +50 °C
PRESION DE PRUEBA HIDRAULICA: 7350 Kpag CORROSION ADMISIBLE: 1,6 mm
F JUNTAS LONGITUDINALES JUNTAS CIRCULARES CABEZALES
RADIOGRAFIADO
100% 100 % SIN' COSTURA
60 9,5 (5/16") EFICIENCIA DE JUNTAS 1 1 1
= = =T TRAT. TERMICO POST SOLDADURA: NO AISLACION: NO
EPS.110 Prep. de Superficies: ARENADO GRADO COMERCIAL S/ ESPECIFICACION SSPC—SP 6
£ 2 | 6 IRALAMENTO  SUP. Recubrimiento: 150 o 200 4 EPOXY AMERLOCK 400 6 SIMILAR COLOR
/ | ! Terminacion: 50 a 100 & POLIURETANO AMERCOAT 450 GL 6 SIMILAR BLANCO
\@ @/ @ 9= ! CAPACIDAD 0.5 m3 PESO VACIO 560 KG
_ ! © Ty - PESO EN PRUEBA 1000 KG
X\ Y EPS-110 > @ _ 5 2 AGUJEROS % ~
: ~ ¢ 22 mm
—~ EPS-110
G 2 | | g - 200 - g A PLANO DE INSTALACION PARA GAS INDUSTRIAL
S i® 2 o ©l'B CUNA FlA
o |
o @ 51~ EPS-110 @ | CALLE: PBRO. JORGE ALLAIS
1/4” 1/4”
! _ ‘ \@ Aasmn /@ e ENTRE: CALLE PUBLICA Y 22 DEL OESTE NORTE
— \ \
o i % _ &@ 2 LOCALIDAD: CONCEPCION DEL URUGUAY (ENTRE RIOS)
AN _ \ 0
2 AGUJEROS OBLONGOS PROPIETARIO: EMGASUD
90 40 6.4 1 o 8 C @ C ® 22 mm x 50 mm
— o — o w* INSTALADA POR: EMGASUD
H EPS-110 > !
@/ | —1 3 cUNA MOVIL REPRESENTANTE TECNICO: ING. JORGE CIVIELLO  MAT.: 11840 CAT.: 1era.
DETALLE CANCAMO DE [ZAJE / 4 ¥ ¥ A '
Esc. 1:2 EPS-110 70 70| £ » ”
T © 1/4 1/4 S
541 B T coRtE ce ESCALA: 1:10 1 INSTALACION CON 2 TOMAS
- 0 — " - —G—Q|— - . A INSTALAR
40 DETALLE DEFLECTOR DETALLE BASES Fec. 1:10 PLANO N’: EMG—-CON-G-GI-=1402-1003 REV: O
Esc. 1:5 .
Esc. 1:10
3 PARTE: TANQUE DE CHOQUE ¢ 24"
& e
J \ 7 Mariana Arbel 3700 — 9 de Abril ﬁ\ UBICACION FIRMAS
= Pdo.Esteban Echeverria (B1839FVR) Pcia Bs As , D JORGE LAl ,
- .—- < = Tel./Fax : (5411)4693-0352/0362
il E-mail : info@tycsa.com.ar .
. . . Eps-11 |8 .
EQUIPO N _ _ O\OOZ_UFP N _ _ _UCDﬁQQ_\. Q_ >3___O@ . , EPS-110 _M W PROPIETARIO DOMICILIO DE FACTURACION - TEL.
- SERVICIO [TANQUE DE_CHOQUE _ 2 i Agujero 4" NPT - 4 e
5110 7 EPS-110 . m 3 “
FABRICADO POR [ TYCsA _ ! ; )
EMGASUD | AN | _ >_r p EPS-110 _/ , INSTALADOR DOMICILIO: B.MITRE 1221 7 "B"-CABA
CLIENTE _ _ e & . LN\ 12 DE OCTUBRE TEL: (011) 43838427-(011) 43825625
. o L : L“ 7 [aV] :
K ARO DE CONSTRUCCION [ | SERIE DE FABRICACION N _ _ V" || _VIRUTA METALICA DE AC. INOX. | ﬂ | %_
N y, 2 Al - B
M Tg al .sHA.. a -~ * _ 0 _
- ~ AT RN | DETALLE W1 &/ NP <epsato
TEMPERATURA DE DISERO -10/+50] c 2 ! e ‘" SOLDADURA LONGITUDINAL DETALLE W2 DETALLE W3
PRESION DE DISERO 4900 | KPag - @\ ~ o Y _CIRCUNFERENCIAL CUELLO DE CONEXIONES REF. SOLD. CUPLAS
— Punt I Anill
PRESION DE PRUEBA 7350 kPag _ wfredr 91 An o@
SRR CORROSION ADMISIBLE [16 | mm A pa TEJIDO METALICO 25 MALLAS x cm2 EPS- 110 A
£33 ‘ / 87 H
235 W RADIOGRAFIADO [ rT-1_] ASME VIl div. 1 | , | w
= N <
ISS8 m VATERIAL SA-516 6r.70 EDICION 2007 ool o / | | \ | _
Q S ez —- “_ — 2
m g m = DIAMETRO EXTERIOR 609.6 | mm ESPENV. [ 127 | mm SIS s \ | v- D
= N
s m LONGITUD ENTRE L.T. 1580 mm Esp.caB. [ 12,7 | mm ' ! N . 7 / t . EPS- 110 A=125 xE (Amin=32mm)
~ CAPACIDAD 0,5 m? _ I & I R )
~ | 05 | ! S~
m PESO VACIO 560 | ko 1 DETALLE W4 DETALLE W5 DETALLE W6
@ NDUSTRIA ARGENTINA \m_u. DETALLE SEPARADOR DE NIEBLA SOLDADURA BRIDA WN SOLD. BRIDA SORF SOLD. SOCKET WELD
M \_ ™ Esc. 1:5
m MATERIAL: ACERO INOXIDABLE Tp 304 Esp.=1,5 mm
QD
M 4(TYP) DETALLE PLACA DE IDENTIFICACION
S Esc. 1:1
10
1 | 2 | 3 | [ | 5 | 6 | 1 | 8 | 9 | 10 | 1" _ 12 _ 13 _ 14 _ 15 _ 16 _
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